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Общие данные

1Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

Ведомость рабочих чертежей комплекта КМ.1.1

Лист

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Наименование

Общие данные.

Схема расположения колонн, балок, прогонов, связей. Ведомость элементов.

Разрезы 5-5, 6-6.

Разрезы 7-7, 8-8, 9-9.

Узлы 1-10.

Сводная техническая спецификация металла.

Схема расположения стеновых сендвич-панелей в осях 111/1-111/22.

Схема расположения стеновых сэндвич-панелей в осях 111/22-111/35.

Схема расположения кровельных сендвич-панелей.

Технические решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют

требованиям экологических, санитарно-гигиенических, противопожарных и

других действующих норм и правил и обеспечивают безопасную для жизни и

здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных

рабочими чертежами мероприятий.

Главный инженер проекта ________________ / Водопьянов М .А.

1 ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1.1 Настоящий комплект рабочей документации разработан для строительства

металлического каркаса переходной галереи между блоками теплиц для объекта

"Реконструкция (расширение) Блока № 2 зимних многопролетных теплиц по адресу:

Смоленская область, Рославльский р-н, г. Рославль, Астапковичский переезд . 1 этап",

на основании:

- Задание на проектирование (Приложение № 1 к Дополнительному соглашению № 2 от

24.11.2025 г. к Договору № 16 на выполнение проектных работ от 31.05.2024 г.).

1.2 Настоящая рабочая документация разработана на основании технического задания

на разработку рабочей документации .

1.3 Чертежи разработаны в соответствии с требованиями действующих норм, правил и

стандартов:

- СП 20.13330.2016 " Нагрузки и воздействия ";

- СП 16.13330.2017 " Стальные конструкции ";

- СП 70.13330.2012 " Несущие и ограждающие конструкции ".

1.4 При производстве строительно-монтажных работ необходимо оформление следующей

технической документации на основные виды работ перед производством последующих

работ и устройством последующих конструкций :

- документация, подтверждающая качество заготовленных строительных материалов

для обеспечения входного контроля ;

- заводские сертификаты на изготовление стальных конструкций ;

- документы, удостоверяющие качество металла, электродов, электродной проволоки,

флюсов и прочих материалов , примененных при монтаже .

1.5 Проект выполнен в относительных отметках. За относительную отметку 0.000

принят уровень верха чистого пола перехода, что соответствует   абсолютной

отметке 223,40 м в Балтийской системе высот .

2. ОСНОВНЫЕ РАСЧЕТНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ , ПРИНЯТЫЕ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ

2.1 Нормативное значение ветрового давления для I района по  СП 20.13330-2016

"Нагрузки и воздействия "  - 23 кг/м² (0,23 кПа).

2.2 Расчетное значение веса снегового покрова для III  района по  СП 20.13330-2016

"Нагрузки и воздействия " - 150 кг/м².

2.3 Нормативная глубина сезонного промерзания составляет: для суглинков и глин -

92см; для супесей и песков мелких и пылеватых - 112см; песков средней крупности,

крупных и гравелистых - 120см; для крупнообломочных - 136см.

2.4 Несущими грунтами основания приняты грунт ИГЭ -1 и ИГЭ-2.

ИГЭ-1 - Суглинок  (pr,dIII)  коричневого  цвета,  пылеватый, мягкопластичный .

ИГЭ-2 - Суглинок  (lbIII)  серого  цвета,  пылеватый,  тугопластичный , с примесью

органики. Следующие физико-механические характеристики :

ИГЭ-1:

- плотность - 2,71 г/см³;

- угол внутреннего трения - 18,13°;

- сцепление - 11,73 кПа;

- модуль деформации  - 13,57 МПа.

ИГЭ-2:

- плотность - 2,71 г/см³;

- угол внутреннего трения - 16,55°;

- сцепление - 16,13 кПа;

- модуль деформации  - 14,08 МПа.

3 ТРЕБОВАНИЯ К ИЗГОТОВЛЕНИЮ И МОНТАЖУ КОНСТРУКЦИЙ

3.1  Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями :

- СП 16.13330.2017 " Стальные конструкции ";

- ГОСТ 23118-99 " Конструкции стальные строительные . Общие технические условия ";

- СП 70.13330.2012 " Несущие и ограждающие конструкции ";

- СНиП 12-03-2001 " Безопасность труда в строительстве . Часть I. Общие требования";

- СНиП 12-04-2002 "Безопасность труда в строительстве. Часть 2. Строительное

производство".

3.2 Все монтажные крепления, прихваты, временные приспособления после окончания

монтажа должны быть сняты , а места приварки зачищены , загрунтованы и окрашены .

3.3 В узлах даны решения соединения конструкций. Количество, диаметр болтов,

размеры сварных швов, не указанных чертежами КМ, определяются  при разработке

чертежей марки КМД по расчетным усилиям М, N, Q приведенным в ведомости

элементов, а так же согласно табл .38 СП 16.13330.2017 " Стальные конструкции ".

4 МАТЕРИАЛ КОНСТРУКЦИЙ

4.1 Примененный металлопрокат принят по ГОСТ 30245-2003 "Профили стальные

гнутые замкнутые сварные квадратного сечения ".

4.2 Марки стали элементов конструкций приняты в зависимости от групп

конструкций, с учётом рабочей температуры и приведены в ведомости элементов и в

технической спецификации металла .

4.3 Кровельное наружное ограждение из трехслойных панелей фирмы ООО"Металл

Профиль" (либо аналоги с такими же характеристиками) с утеплителем из

базальтового волокна толщиной 180 мм. Стеновое наружное ограждение из

трехслойных стеновых панелей фирмы ООО"Металл Профиль" (либо аналоги с такими

же характеристиками ) с утеплителем из базальтового волокна толщиной 150 мм.

5. СВАРКА КОНСТРУКЦИЙ

5.1  Монтажные соединения приняты сварными и болтовыми .

5.2 Заводскую сварку выполнить полуавтоматом проволокой Св-08Г2С (ГОСТ

2246-70) диаметром 1,2-2 мм в среде защитных газов СО₂ и Аr по ГОСТ  14771-76*.

Катеты сварных швов (кроме оговоренных) принять по наименьшей    толщине

свариваемых элементов, но не более 1,2t, где t-минимальная  толщина детали .

5.3 Монтажную сварку вести электродами Э50А ГОСТ 9467-75*) для сталей С255,

С345, сварные швы по ГОСТ 5264-80*. Катеты сварных швов (кроме оговоренных)

принять по наименьшей толщине свариваемых элементов, но не более 1,2t, где

t-минимальная  толщина детали .

5.4 Все сварные швы подлежат проверке качества поверхности на отсутствие  пор,

свищей,  микротрещин и  других дефектов .

5.5 Все сварные швы после сварки должны быть очищены от шлака, брызг и натеков

металла.

5.6 Размеры сварных швов и типы соединений должны удовлетворять требованиям п.

14.1.7 и табл. 38 по СП 16.13330.2017  " Стальные конструкции".

6. СОЕДИНЕНИЯ НА БОЛТАХ

6.1 Соединения балок с колоннами принято сварное .

6.2 При выполнении соединений на болтах кл . 8,8 без контролируемого натяжения ,

болты и гайки затягивать до отказа монтажными ключами .

6.3 Для соединений на болтах применять болты с шестигранной головкой класса

точности "В", гайки использовать по ГОСТ 5915-70 класса прочности 8, шайбы

плоские по ГОСТ 11371-78* класса прочности 01:

- болты М12, М16, М20 по ГОСТ 7798-70;

- гайки М 12, М16, М20 по ГОСТ 5915-70*;

- шайбы М 12, М16, М20 по ГОСТ 11371-78*.

6.4 Диаметры отверстий принимать на 3 мм больше диаметра болтов .

6.5 Для предотвращения раскручивания каждый болт закручивать с двумя гайками .

6.6 Отверстия для болтов выполнять сверлением в кондукторах . Прожигание

отверстий не допускается .

7. АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА

7.1 Антикоррозионную защиту стальных конструкций производить в соответствии с

требованиями СП 28.13330.2017 " Защита строительных   конструкций от коррозии " и

СП 72.13330.2016 " Защита строительных   конструкций и сооружений от коррозии ".

7.2  Поверхности стальных элементов конструкций окрасить в один слой грунтовкой

ГФ-021 по ГОСТ 25129-2020 и покрыть двумя слоями эмали ПФ -115 по ГОСТ 6465-2023.

7.3  Нарушенные участки антикоррозионного покрытия в зоне выполнения монтажной

сварки, а также поверхности монтажных сварных швов после очистки, защищаются

вышеуказанным составом .

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение

СП 16.13330.2017

СП 20.13330.2016

ГОСТ 23118-2012

 

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8509-93

ГОСТ 30245-2003

СТО АСЧМ 20-93

 

Наименование

Стальные конструкции

Нагрузки  и воздействия

Конструкции стальные строительные.

Общие технические условия

Ручная дуговая сварка. Соединения сварные.

Основные типы, конструктивные элементы и размеры

Уголок равнополочный.

Профиль стальной гнутый замкнутый сварной

квадратного сечения

Двутавр широкополочный (Ш).

Примечание
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1. Монтажную сварку элементов между собой производить

электродами Э50А по ГОСТ 9467-75*. Максимальная толщина шва -

1,2t, где t - наименьшая толщина свариваемых элементов.

2. Поверхности стальных элементов конструкций окрасить в один

слой грунтовкой ГФ-021 и покрыть двумя слоями эмали ПФ-115.

3. Сводная техническая спецификация металла см. л. 6.

4. Разрезы 5-5...9-9 см на л.3-4.
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+5,803*

+4,930

+5,700

Пр1

Пр1

К2 К2

Б3

Р1

+4,930

Р1

+5,700

+5,803*

Сэндвич-панель

t=150

Сэндвич-панель

t=150

Сэндвич-панель

t=180

Сэндвич-панель

t=150

Сэндвич-панель

t=150

Сэндвич-панель

t=180

К1 К1 К1К1Сэндвич-панель

t=150

3
2
0

Сэндвич-панель

t=150

Сэндвич-панель

t=180

Пр1Пр1

Р1

+4,930

Р1
+4,930

Б2
Б2

Б2
Б1 Б1

4
3
° 4

0
°

СВ1

15500

БГ

6000 3500 6000

1425 1500 1500 1425 1625 1500150014251625

200 200

75

+0,150

142575

К1 К1

Сэндвич-панель

t=150

3
2
0

Сэндвич-панель

t=180

Пр1Пр1

Р1

+4,930

Р1
+4,930

Б2
Б2

Б2Б1 Б1+5,100
+5,710

+5,100
+5,710

+5,100
+5,7105

9
4
0
0

210000

1
л.5

по1
л.5

по1
л.5

2
л.5

по2
л.5

3
л.5

4
л.5

9
л.5

10
л.5

по10
л.5

по10
л.5



Копировал A3x4

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил

Разрезы 5-5, 6-6.

3Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

5-5 ( см.л.2)

4500 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4780

+0,450

+5,150

+5,150

+0,150

+4,930 +5,100 +5,100

+5,100

+4,930

220 5000 5000 220

-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350
-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050-0,050

45° 45°
45° 45°

Сэндвич-панель

t=180

Пр1 Пр1 Пр1 Пр1 Пр1 Пр1

К2 К2 К2
К2 К2 К2

К1 К1 К1

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б2

Р1

Б2 Б2

+5,150+5,150

Сэндвич-панель

t=150
Ст1Ст1

440 4120 440

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1 К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

6-6 ( см.л.2)

450050005000500050005000500050005000500050005000500050005000500050004780

+0,450

+5,803*

+5,803*

+0,150

+5,700
+5,710

+5,710

22050005000220

-0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350
-0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050 -0,050

Сэндвич-панель

t=180

Пр1Пр1Пр1Пр1Пр1Пр1

К2К2К2
К2К2К2

К1К1

Р1

Б3Р1 Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3Б2Б2

+5,803* +5,803*

Сэндвич-панель

t=150

Ст1 Ст1

4404120440

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1

+4,950

1. Монтажную сварку элементов между собой производить электродами Э50А по ГОСТ 9467-75*. Максимальная толщина шва - 1,2t, где t - наименьшая

толщина свариваемых элементов.

2. Поверхности стальных элементов конструкций окрасить в один слой грунтовкой ГФ-021 и покрыть двумя слоями эмали ПФ-115.

3. Сводная техническая спецификация металла см. л. 6.

Б1

4900 4900100

Б2

РС2

СВ1 СВ1

СВ1

41° 41°

СВ1

41° 41°

118800

4
2
0
0
0

5
л.5

по5
л.5

6
л.5

по6
л.5

по7
л.5

по8
л.5

по8
л.5

по9
л.5

по9
л.5

по9
л.5



Копировал A3x3

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил

Разрезы 7-7, 8-8, 9-9.

4Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

7-7 ( см.л.2)

+5,150

+0,150

+5,100 +5,100

+5,100

+4,930

-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350

Пр1 Пр1 Пр1 Пр1 Пр1

К1 К1 К1

Р1Б3 Р1

Б3 Р1Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б2

Р1

Б2 Б2

+5,150

Сэндвич-панель

t=150К2 К2

К2

К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1 К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2 К2 К2

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1

500 4000 500 500 4000 500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

1. Монтажную сварку элементов между собой производить электродами Э 50А по ГОСТ 9467-75*. Максимальная толщина шва - 1,2t,

где t - наименьшая толщина свариваемых элементов.

2. Поверхности стальных элементов конструкций окрасить в один слой грунтовкой ГФ-021 и покрыть двумя слоями эмали ПФ-115.

3. Сводная техническая спецификация металла см. л. 6.

СВ1

112

220500050002204780500050005000500050005000500050005000500050001000

Ось проектируемого

блока теплиц

0,000

-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350-0,350

Ст1 Ст1

4404120440

+4,500 РС2

8-8 ( см.л.2)

+5,150

+0,150

-0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350

Пр1Пр1Пр1Пр1Пр1

К1К1

Р1

Б3

Р1

Б3Р1 Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3

Р1

Б3Б2Б2

Б2 +5,150

Сэндвич-панель

t=150

К2К2К2К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1
+2,670

+1,670

К2К2К2

50040005005004000500

РС1

РС1

РС1

112

220 5000 5000 220 4780 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 1000

Ось проектируемого

блока теплиц

0,000

-0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350 -0,350

Ст1Ст1

440 4120 440

+4,500РС2

+5,710

Б2

Б1

4900 4850

+5,710

СВ1

41° 41°

+0,150

+5,710
+5,710

22050005000220

-0,350 -0,350

Пр1

К1К1

Б2Б2

Сэндвич-панель

t=150

Б1

4900 4850100

Б2

Сэндвич-панель

t=150

100

Сэндвич-панель

t=180

Сэндвич-панель

t=180

Сэндвич-панель

t=180

9-9 ( см.л.2)

по5
л.5

по5
л.5

по6
л.5

по6
л.5

7
л.5

7
л.5 8

л.5
по8
л.5

по8
л.5

по8
л.5 по9

л.5

по9
л.5



Копировал A3x3

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил

Узлы 1-10.

5Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

190

50

4
0

4
0

20
0

40
40

20
0

40
40

9

3

СВ1

ГН  100х5

t=8
Болт М12

t=4

2

2

60 260 60

380

5
0

2
0 15

0

К2

ГН  140х5

t=20

t=16

4шт
t=12

2 2

2-2

60 260 60

380

6
0

6
0

2
6
0

3
8
0

t=12

t=16

4шт

12
0

t=20

4отв.

∅30

К2

ГН  140х5

7
0

 -0,050

2
5

1

2

К1

  30К1

5
0

50 410 50

-0,350

-0,300

18
0

Фунд.болт

М24 (см. КЖ.1.3)

t=12

t=25 t=16

(4шт)

1 1

1-1

5
2
0

6
0

60

9
9

4отв.

∅34мм

t=16

4шт

t=25

К1

  30К1
t=12

t=12

-0,130

Подливка мелкозерн.

безусадочным р-ром

105

2
0
5

Обетонировать

510

5050

50

510

R
2
0

Фунд.болты

М24 (см. КЖ.1.3)

Шайба М24 (2 шт.)
Гайка М24 (3 шт.)

+5,100

+4,930

3

2

Б2

  30Ш1

Пр1

ГН  120х5

3

3

12
0

Пр1

ГН  100х5

3
0
0

10

10690
90

t=12

t=10

t=10

Болт М20

кл.8.8

3-3

10
4 4

12
0

-120х120,

t=4

Пр1

ГН  120х5

t=10

+4,930

10
0

13
0

7
0

3
0

3
0

5050

7
0

3
0

1208

3
0

50 50 5050

t=10
К1

  30К1

Болт М12

кл.8.8

Болт М20

кл.8.8

Б2

  30Ш1

t=8

t=8

Р1

ГН  100х5

Р1

ГН  100х5

-200х498

t=16

t=10

Торец колонны и

плиту фрезеровать

5
0

5
0

4
2
0

50 410 50

106

2
6
0

2
6
0

15
0

60

6
0

6
0

Фунд.болт

М20 (см. КЖ.1.3)

Шайба М20 (2 шт.)
Гайка М20 (3 шт.)

Подливка мелкозерн.

безусадочным р-ром

Фунд.болты

М20 (см. КЖ.1.3)

t=12

БГ

 -0,350

70

БГ

70

50 50

7
0

7
0

10
0

Торец колонны и

плиту фрезеровать

50

200

t=16

10139

К1

  30К1

75

162

Б2

  30Ш1

К1

  30К1

6
0

8
0

8
0

7
4

Пр1

ГН  120х5

+5,710

85 85

2
0
0

+5,495*

Болт М20

кл.8.8
t=16

t=12

Болт М20

кл.8.8

t=12

t=12

20

8
0

8
0

7
4

Болт М20

кл.8.8

Б2

  30Ш1

4

2

4-4

0,000 

5

3

Ст1

ГН  120х5

160 40

t=12

12
0

Распорный

анкер М12

4 4
+0,150 

+0,450 

200

15

160 40

200

4
0

12
0

4
0

40 120 40 Распорный

анкер М12

Ст1

ГН  120х5

t=12

Пр1

ГН  120х5

К2

ГН  140х5

t=12

t=10

5

3

Р1

ГН  100х5

+5,700

+4,930 

t=8

Болт М12

кл.8.8

7
0

3
0

3
0

10
4 4

-120х120,

t=4

70

СВ1

ГН  100х5

15 55 50 Р1

ГН  100х5

Болт М12

кл.8.8

7
0

3
0

3
0

155550

t=8

130 130

19
0

5

5

3
7
2

200

2
0
0

70 180

Пр1

ГН  120х5

К2

ГН  140х5

Р1

ГН  100х5

t=10

t=12

Болт М16

кл.8.8

t=12

+5,150

+5,700

+4,930

75

Б3

  25Б1

Б3

  25Б1

с 2х сторон

5-5

7

3

РС2

ГН  120х5

+4,950

+4,500 

Ст1

ГН  120х5

Шов по контуру

примыкания

8

3

К2

ГН  140х5

РС1

ГН  80х40х5

РС1

ГН  80х40х5

6

6

6-6

К2

ГН  140х5

 +1,670 

 +2,670

+1,190 

+2,330

1. Монтажную сварку элементов между собой производить электродами Э50А

по ГОСТ 9467-75*. Максимальная толщина шва - 1,2t, где t - наименьшая

толщина свариваемых элементов.

2. Поверхности стальных элементов конструкций окрасить в один слой

грунтовкой ГФ-021 и покрыть двумя слоями эмали ПФ-115.

3. Сводная техническая спецификация металла см. л. 6.

4. Все свободные торцы прогонов заглушить на сварке пластинами t=4мм.

10

2

40

10
0

60

80

СГ1

∅25

t=12

40

100

60

80

СГ1

∅25

t=12

23
5

15
6

-157х255

t=12

-157х265

t=12

Болт М20

кл. 8.8

7

7

15
6

25

25

7-7

Пр1

ГН  120х5

157

70
70 4

2

157

156 156

122

t=12

t=12

Б3

  25Б1

Б3

  25Б1

40

100

60

80

СГ1

∅25

t=12

40

100
60

80СГ1

∅25

t=12

235

15
6

-157х255

t=12

-157х265

t=12

Болт М20

кл. 8.8

по7

по7

15
6

25

25

Б3

  25Б1
5000

8 8

182*

СГ1

∅25

Б3

  25Б1

Болт М20

кл. 8.8

-80х200

t=12

8-8

5
0

265

182

174

t=12

2
6
8

344

224

165

2
0
0

60

20
0

170



Копировал A2

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил
Сводная техническая спецификация

металла.

6Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

Сводная техническая спецификация металла

профиля
ГОСТ, ТУ

Прокат
листовой
горячекат.
по ГОСТ

19903-2015

Всего профиля

Прокат
листовой
горячекат.
по ГОСТ

19903-2015

Всего профиля

Профиль
стальн. гн.
замкнутый
сварной
квадр.

по ГОСТ
30245-2003

Всего профиля

Профиль
стальн. гн.
замкнутый
сварной
квадр. и
прямоугл.
по ГОСТ

30245-2003

Всего профиля

Двутавр
нормальный (Б)
балочный по

Всего профиля

Двутавр

Всего профиля

Двутавр
колонный (К) по

Всего профиля

Прокат
стальной

круглый по
ГОСТ 2590-2006

Всего профиля

Масса всего  металла

В том
числе

по маркам
или

наименов.
металла

или марка
металла
ГОСТ, ТУ

С345
ГОСТ27772-88

Итого

С255
ГОСТ27772-88

Итого

С345
ГОСТ27772-88

Итого

С255
ГОСТ27772-88

Итого

 

С345
ГОСТ27772-88

Итого

С345
ГОСТ27772-88

Итого

С345
ГОСТ27772-88

Итого

Ст3кп ГОСТ
2590-2006

Итого

С345 ГОСТ 27772-88

С255 ГОСТ 27772-88

Ст3кп ГОСТ 2590-2006

Номер или
 размеры
профиля

t=25

t=20

t=16

t=12

t=10

t=8

t=12

t=10

t=8

t=4

ГН  140х5

ГН  120х5

ГН  100х5

ГН  80х40х5

25Б1

40Ш1

30Ш1

30К1

∅25

№

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

Масса металла по элементам 
конструкций, т

Колонны,
стойки

0,521

1,36

0,202

1,558

0,149

0,415

4,205

4,205

6,918

0,63

7,548

7,548

4,875

4,875

4,875

16,628

16,628

Балки
покрытия

0,262

0,077

0,339

0,339

4,98

4,98

4,98

1,772

2,636

4,408

4,408

9,727

9,727

Прогоны
покрытия

0,071

0,071

0,071

15,308

15,308

15,308

15,379

15,308

0,071

Стеновые
ригели

0,171

0,171

0,171

3,43

3,43

3,43

3,601

0,171

3,43

Связи,
распорки

0,067

0,43

0,005

0,502

0,502

5,962

5,962

5,962

0,463

0,463

0,463

6,927

6,464

0,463

Общая 
масса,

т

0,521

1,36

0,202

1,82

0,226

0,415

4,544

4,544

0,067

0,43

0,076

0,573

0,573

6,918

16,109

23,027

23,027

5,962

3,43

9,392

9,392

4,98

4,98

4,98

1,772

2,636

4,408

4,408

4,875

4,875

4,875

0,463

0,463

0,463

52,262

41,834

9,965

0,463

1. Ведомость элементов см. на листе 2.

2. Общие указания см. на л.1.



Копировал A3x4

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил
Схема расположения стеновых сендвич-

панелей в осях 111/1-111/22.

7Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

Схема расположения стеновых панелей в осях 111/23-111/1

450050005000500050005000500050005000500050005000500050005000500050004780

+0,450

+0,150

22050005000220

41204000

750

4000 1000 50050040004000 1000 50050040004000 1000 50050040004000 1000 50050040004000 1000 50050040004000 1000 500650

+4,950

Спецификация материалов

Поз.

П1

П2

П2/1

П3

П4

П5

П6

П7

П8

П8/1

П9

П10

П11

П12

П13

П14

П15

П16

П17

П18

Обозначение

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

Наименование

Наружные стеновые сэндвич-панели

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=4980 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=4980 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=5140 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=1000 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5140 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=4980 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5890 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=6000 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5490 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=5490 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5240 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5240 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5740 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=5990 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=3490 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5990 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=3490 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=4265 мм

ТСП-Z6-150-1200-В20-Г-МВ(105), L=5890 мм

ТСП-Z6-150-1000-В20-Г-МВ(105), L=5890 мм

Кол.

177

25

2

22

6

29

1

17

16

4

2

1

8

2

2

8

10

2

2

8

Приме-
чание

В=530мм

В=530мм

В=300мм

В=530мм

1. Цветовое решение фасада - RAl 9003.

2. Стеновое наружное ограждение из трехслойных стеновых панелей фирмы "DoorHan" ( либо аналоги с такими же характеристиками) с утеплителем из

минеральной ваты толщиной 150 мм. Трехслойные сэндвич-панели представляют собой два металлических листа облицовки толщиной не менее 0,5мм и

сердечник из минеральной ваты, соединенных между собой.

5. Монтаж панелей выполнять согласно техническому каталогу фирмы "DoorHan". Узлы крепления сэндвич-панелей к каркасу принять по техническому

каталогу фирмы "DoorHan".

4. В комплекте с трехслойными сэндвич-панелями изготавливаются и поставляются доборные фасонные изделия из тонколистовой оцинкованной стали

толщиной от 0,5 мм с полимерным покрытием и фасонные изделия усиленные из оцинкованной стали толщиной от 2.0 мм для обрамления проемов и крепления

панелей на цоколе. Фасонные элементы для сэндвич-панелей (нащельники, откосы и т.п.) выполнить в соответствии с тех. каталогом  "DoorHan".

5. В спецификации материалов размеры сэндвич-панелей даны уже с учетом стыковочных швов, согласно технологии монтажа (см. данные узлы).

Схема расположения стеновых панелей в осях 111/1-111/20
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Схема расположения стеновых панелей в осях
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Схема расположения стеновых панелей в осях
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КРЕПЛЕНИЕ СЭНДВИЧ-ПАНЕЛЕЙ К СТОЙКЕ

5

87

9

6
7

20

80

1. Стеновая сэндвич-панель

2. Стойка каркаса

3. Уплотнительная лента

4. Самосверлящий шуруп

5. Утеплитель (минеральная вата или монтажная пена )

6. Герметик для наружных работ

7. Самосверлящий шуруп (или заклепка)

8. Фасонный Элемент НФ20

9. Прокладка уплотняющая ПЭТ марки "Вилатерм"
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УСТАНОВКА НА МОНОЛИТНЫЙ ЦОКОЛЬ

1

2

3

8

6

9

1. Стеновая сэндвич-панель

2. Стойка каркаса

3. Уплотнительная лента

4. Самосверлящий шуруп

4.1 Самосверлящий шуруп (заклепка)

5. Фасонный Элемент

6. Герметик для наружных работ

7. Минеральная вата ISOVER КТ-11, t=50мм

8. Бутилкаучуковый герметик-ЛЕНТА 2х15мм

9. Профиль холодногнутый ПГ
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Копировал A3x3

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил
Схема расположения стеновых сэндвич-

панелей в осях 111/22-111/35.

8Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1

+0,150

112

220 5000 5000 220 4780 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 1000

Схема расположения стеновых панелей в осях 111/20-111/35
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Схема расположения стеновых панелей в осях 111/20-111/35
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1. Цветовое решение фасада - RAl 9003.

2. Стеновое наружное ограждение из трехслойных стеновых панелей фирмы "DoorHan" ( либо аналоги с такими же характеристиками) с утеплителем из

минеральной ваты толщиной 150 мм. Трехслойные сэндвич-панели представляют собой два металлических листа облицовки толщиной не менее 0,5мм и

сердечник из минеральной ваты, соединенных между собой.

5. Монтаж панелей выполнять согласно техническому каталогу фирмы "DoorHan". Узлы крепления сэндвич-панелей к каркасу принять по техническому

каталогу фирмы "DoorHan".

4. В комплекте с трехслойными сэндвич-панелями изготавливаются и поставляются доборные фасонные изделия из тонколистовой оцинкованной стали

толщиной от 0,5 мм с полимерным покрытием и фасонные изделия усиленные из оцинкованной стали толщиной от 2.0 мм для обрамления проемов и крепления

панелей на цоколе. Фасонные элементы для сэндвич-панелей (нащельники, откосы и т.п.) выполнить в соответствии с тех. каталогом  "DoorHan".

5. В спецификации материалов размеры сэндвич-панелей даны уже с учетом стыковочных швов, согласно технологии монтажа ( см. данные узлы).
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Копировал A4x8

Изм. Лист Подп.

ЛистовЛистСтадияГИП

06.26

06.26

Игнатьев

Водопьянов

06.26

Разраб.

Н.контр.

06.26

Проверил
Схема расположения кровельных сендвич-

панелей.

9Р
Переходная галерея

Смирнов Т.

Аристова

Реконструкция (расширение) Блока №2 зимних многопролетных 
теплиц по адресу: Смоленская область, Рославльский р-н,

г. Рославль, Астапковичский переезд. 1 этап

07/2024-КМ.1.1
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Схема расположения кровельных панелей
Спецификация материалов

Поз.

К1

К2

К3

К4

Обозначение

DoorHan

DoorHan

DoorHan

DoorHan

Наименование

Наружные кровельные сэндвич-панели

Панель t=180мм,  В=1000 мм, L=8270 мм

Панель t=180мм,  В=1000 мм, L=6950 мм

Панель t=180мм,  В=400 мм, L=6950 мм

Панель t=180мм,  В=770 мм, L=6950 мм

Кол.

22

148

1

1

Приме-
чание

К1К1К1К1К1К1К1К1К1К1К1

400 89х1000=89000

11х1000=11000

К1К1К1К1К1К1К1К1К1К1К1

77059х1000=59000

11х1000=11000

4
5
0

4
5
0

1. Цветовое решение фасада - RAl 9003.

2. Кровельное наружное ограждение из трехслойных стеновых панелей фирмы "DoorHan" ( либо аналоги с такими же характеристиками ) с утеплителем из минеральной ваты

толщиной 180 мм. Трехслойные сэндвич-панели представляют собой два металлических листа облицовки толщиной не менее 0,5мм и сердечник из минеральной ваты ,

соединенных между собой .

5. Монтаж панелей выполнять согласно техническому каталогу фирмы "DoorHan". Узлы крепления сэндвич-панелей к каркасу принять по техническому каталогу фирмы

"DoorHan".

4. В комплекте с трехслойными сэндвич -панелями изготавливаются и поставляются доборные фасонные изделия из тонколистовой оцинкованной стали толщиной от 0,5 мм

с полимерным покрытием . Фасонные элементы для сэндвич -панелей выполнить в соответствии с тех . каталогом  "DoorHan".

5. В спецификации материалов размеры сэндвич -панелей даны уже с учетом стыковочных швов , согласно технологии монтаж .

6.  На кровле предусмотрены фасонные элементы снегозадержателей в шахматном порядке .

7. Сток дождевой воды с кровли обеспечивается наружным организованным водоотводом с помощью водосточной пластиковой системы .

8. Возможна замена на аналогичные сэндвич -панели иных производителей , монтаж в этом случае рекомендуется выполнять согласно технических решений выбранного

производителя .

9. Расчет количества и типоразмеров погонажных элементов (нащельников, откосов, отливов) осуществляется при размещении заказа на сэндвич -панели в соответствии

с номенклатурой выпускаемых изделий . Все фасонные элементы имеют RAL 9003.

168000

2
9
7
0
0




